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TYP:

Bezrozpoustédlovy, dvouslozkovy, epoxidovy natér s vynikajici odolnosti proti erozi, houZevnatosti

a s vynikajicimi antikoroznimi vlastnostmi.

DOPORUCENE POUZITI:

Idealni pro nanaseni §tétcem pro pouziti do oblasti
vystavenych morské vodé nebo jinému vodnimu prostiedi.
Povlak ma také dobrou chemickou odolnost a pfi pouziti pfi
tloustce nad 2 mm je odolny vigéi kavitaci.

OMEZENI:

Material neni dostate¢né vytvrzovan pfi teplotach pod 5°C.
Muze byt aplikovan pfi takovych teplotach, ale pro dosazeni
optimalnich vlastnosti bude nutné vytvrzeni pfi teploté 15°C
nebo vyssi.

BEZPECNOST A OCHRANA ZDRAVi:

Pfed manipulaci s timto materialem si prectéte a dodrzujte
informace o ochrané zdravi a bezpecnosti. Zamezte styku

s kuzi nebo o¢ima. Nepolykejte. Pouzivejte ochranny odév

a ochranné bryle. Zajistéte ventilaci v uzavienych prostorech.
Materialy baze a aktivatoru nejsou zvlasté nebezpecné a jsou
bezpeéné pro pouziti za pfedpokladu, Ze jsou dodrzovany
spravné hygienické a pracovni postupy.

PRIPRAVA PODKLADU:

Pro optimalni vykon pfi podminkach v ponoru by mél byt
material aplikovan na povrchy otryskané dle ISO 8501-1 na
gistotu povrchu Sa 2. UpIné informace naleznete v pfiruéce
Corrocoat pfiprava povrchu SP1 nebo SP2.

APLIKACNi POMUCKY:

Stétec.

APLIKACE:

Mélo by byt aplikovano vice vrstev, dokud nebude dosazeno
minimalni tloustky 850 mikrond DFT. Je tfeba se vyvarovat
vybézkim a propadlinam. Pfed nanasenim dalSi vrstvy je
nutné je odstranit.

SMESOVACIi POMER:

100 dilt baze na 36 dilG aktivatoru (hmotnostni pomeér).
Pokud je vyzadovan promotor adheze pfidava se v mnozstvi
2 dily (hmotnostni pomér) ke smichané smési.

POKYNY PRO MiCHANI:

Material se dodava v soupravach sestavajicich z baze
(plechovka) spolu s pfesnym mnozstvim aktivatoru.
Dodate¢na slozka (promotor adheze) muze byt dodana
taktéz. Slozky baze a aktivatoru dukladné promichejte, dokud
nebude material homogenni v barvé a konzistenci. Promotor
adheze pridejte bezprostfedné pred aplikaci a smés znovu
dobfe promichejte.

DOBA ZPRACOVATELNOSTI:

1 hodina a 45 minut pfi teploté 15°C.
1 hodina a 14 minut pfi teploté 20°C.
40 minut pfi teploté 25°C.

REDENI:

Vyrobek by nemél byt fedén. PouZiti rozpoustédlovych
fedidel muze vést k zachyceni rozpoustédla v natérovém
filmu, coz nepfiznivé ovlivni vlastnosti materialu.

TEORETICKA VYDATNOST:

1,96 m?/I pfi suché tloustce vrstvy 500 mikron(.

REDENI:

Vyrobek by nemél byt Fedén. Pouziti rozpoustédlovych
fedidel mize vést k zachyceni rozpoustédla v natérovém
filmu, coz nepfiznivé ovlivni vlastnosti materialu.
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PRAKTICKA VYDATNOST: MAXIMALNI PRETIRACI INTERVAL:

1,57 m?/l pfi suché tloustce vrstvy 500 mikrona. Pro dosazeni pfilnavosti mezi natéry je nezbytné striktné
dodrzet maximalni dobu pretiraciho intervalu. Maximalni
doba pretiraciho intervalu je nasledujici:

Poznamka: Tyto informace jsou uvadény v dobré vife, ale
vydatnost se mlze vyrazné lisit podle podminek prostredi,

profilu povrchu, povahy prace, dovednosti a svédomitosti Teplota: Cas:

pracovnika pfi aplikaci. Proto spoleénost CORROTECH 12°C 72 hodin

ENGINEERING s.r.o. neprebira odpovédnost za zadnou 20°C 48 hodin

odchylku od této hodnoty. 30°C 24 hodin

BALENI: DOBA VYTVRZENI:

5 a 10 litrové baleni. Aby se dosahlo maximalnich vlastnosti tohoto materialu,

meélo by byt pro vytvrzeni povoleno obdobi 3 dna pfi teploté
20°C pred zatizenim. Je-li pravdépodobné, Ze se vyskytne

OBJEM SUSINY: chemické nebo erozivni zatizeni, méla by byt povolena doba

98 %. 7 dnl. Vzhledem k vytvrzovacimu G¢€inku tohoto produktu
v8ak mulze byt tento produkt lehce zatéZovan vodou, jakmile
DOBA SKLADOVATELNOSTI: produkt zgelovatél. Produkt bude pokraCovat ve vytvrzovani.
2 roky maximalné v neotevienych obalech, a to pfi teplotach
5°C az 40°C. DOBA PRO UPLNE VYTVRZENI:
7 dnu pfi teploté 20°C nebo 4 dny pfi teploté 30°C.
MINIMALNI PRETIRACI INTERVAL: Poznamka: Vytvrzovani pfi teplotach pod 10°C bude pomalé,

vystaveni vy$Sim teplotam (15°C - 35°C) zlepSi rychlost
a stupen dosazeného vytvrzeni. Vysoka vlhkost prodluzuje

Vzhledem k tomu, Ze tento vyrobek neobsahuje Zadné
rozpoustédlo, neni dllezita minimalni doba prekryti,

s vyjimkou zabranéni naruseni a strzeni pfedchoziho néatéru. dobu vytvrzovani.
Pro optimalni pfilnavost mezi natéry se doporucuji kratké
intervaly mezi pretiranim, na rozdil od dlouhych intervald. CISTENi NARADI:

Aby bylo mozné ovéfit, ze strzeni natéru neni
pravdépodobné, Ize pouzit prst nebo palec k tazeni po
povrchu a tam, kde je pozorovan pohyb vrstvy, by mél byt
pfed dal8im natérem dovolen delSi interval. Jako voditko

Smés Xylenu / n-Butanolu 4:1 objemové. Alternativné Ize
pouzit jakékoliv rozpoustédlo pro ¢isténi epoxidu.

bude obecné& minimalni pretiraci interval nasledujici: Vsechny hodnoty jsou priblizné. Fyzikalni udaje jsou
Teplota: Gas: zalozeny na dobrém stavu produktu pfed polymerizaci,
12°C 12 hodin spravnym katalyzatorem a dosazenim uplného vytvrzeni.
20°C 10 hodin Pokud neni uvedeno jinak, fyzikalni data jsou zaloZzena
30°C 8 hodin na zku$ebni teploté 20°C, vysledky zkouSek se mohou

lisit s teplotou. Informace tykajici se pouziti vyrobku jsou
k dispozici v priruéce Corrocoat. V pripadé potieby
dalSich informaci prosim kontaktujte technicky servis
CORROTECH ENGINEERING s.r.o.
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